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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest lepiszcze, o nazwie handlowej COLORFALT, stosowane do
produkceji kolorowych mieszanek z materialem mineralnym, zwane dalej lepiszczem COLORFALT.

Lepiszcze COLORFALT jest cialem stalym o duzej lepkosci, jego temperatura mieknienia jest wyzsza
od 40 °C. Lepiszcze to jest bezbarwne w cienkiej warstwie i moze by¢ barwione na dowolny kolor.

1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWiU: 23.20.32-00.20
PCN: 271320000

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Lepiszcze COLORFALT jest przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym do
wykonywania kolorowych mieszanek z materialem mineralnym do warstwy Scieralnej nawierzchni
drogowych, Sciezek rowerowych i chodnikow dla pieszych w technologii ,,na goraco™.

2.2 Zakres stosowania

Zaleca si¢ stosowanie lepiszcza COLORFALT do produkcji:

- mastyksu grysowego (SMA),

- mieszanki typu beton asfaltowy do warstw $cieralnych nawierzchni,
- mieszanki o niecigglym uziarnieniu,

w technologii cienkich warstw na goraco.
2.3 Warunki stosowania

Projektowanie kolorowych mieszanek z lepiszczem COLORFALT nie odbiega od ogdlnie przyjetych
zasad projektowania. Nalezy postugiwaé sie obowiazujacymi normami lub wytycznymi projektowania
mieszanek. Zalecane temperatury technologiczne stosowania lepiszcza COLORFALT przedstawiono
tablicy 1. Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH lepiszcze COLORFALT moze by¢ stosowane
wylgcznie przez ekipy zawodowe, stosujace odziez oraz inne okrycia ochronne.
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Tablica 1
Lp. Faza technologiczna Temperatura, °C
1 2 3
1 [Pompowanie lepiszcza COLORFALT od 100 do 130
2 | Magazynowanie lepiszcza COLORFALT od 100 do 110
3 | Produkcja kolorowej mieszanki z materialem mineralnym od 140 do 160
4 |Koniec efektywnego zageszczania warstwy nawierzchni 80

Ze wzgledu na mozliwos¢ przegrzania nie dopuszcza si¢ produkcji i transportu mieszanek z
lepiszczem COLORFALT w kottach produkcyjno-montazowych.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Materialy, surowce

Skiad 1 warunki wytwarzania lepiszcza COLORFALT sa znane i kontrolowane przez producenta.
Stanowia jego niepublikowang wiedze technologiczna.

3.2 Lepiszeze COLORFALT

Wymagania dotyczace wlasciwosci lepiszcza COLORFALT podano w tablicy 2.

Tablieca 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedtug
I 2 3 4 5
1 |Penetracja w temp. 25 °C 0,1 mm | od 65 dol00 PN-EN 1426:2007
j ERPEREmEnRRR IR | ep > 40 PN-EN 1427:2007
3 Temperatura lamliwosci wg oC <-10 PN-EN 12593:2007
Fraassa
4 | Ciagliwo$é¢ w temp. 15 °C cm >100 PN-C-04132:1985
Temperatura zaplonu metoda 5 .
5 stvaiaEs Wala eyl C > 240 PN-EN ISO 2592:2002
6 | Stabilnoscé:
- réznica temperatury migknienia - <20
metodg PiK PN-EN 13399:2005
- réznica penetracji 0.1 mm <5
w temp. 25 °C
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dalszy ciag tablicy 2

1] 2 [ 3 \ 4 5 5
Po odparowaniu w cienkiej warstwie

7 | Zmiana masy

- wzrost % <20 PN-EN 12607:2007
- spadek % <2,0
8 | Spadek penetracji w temp. 25°C % <40 PN-EN 1426:2007

9 | Zmiana temperatury mieknienia
Tpix

°C <65 PN-EN 1427:2007
- wzrost °C < 2,0
- spadek
10 | Temperatura lamliwosci wg oC <7 PN-EN 12593:2007
Fraassa

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, TRANSPORTU 1
WBUDOWANIA ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Skiad 1 warunki wytwarzania lepiszcza COLORFALT sa znane i kontrolowane przez producenta.
Stanowia jego niepublikowang wiedze technologiczng. Temperatury w procesie produkcyjnym
mieszanki lepiszcza z materialem mineralnym podano w tablicy 1.

4.2 Przechowywanie

Lepiszeze COLORFALT nalezy przechowywa¢ w zamknietych, izolowanych termicznie zbiornikach
stalowych, wyposazonych w olejowy system grzewczy. Nie nalezy ogrzewaé zbiornikdéw systemem
elektrycznym lub bezposrednim ogniem.

Podczas stosowania lepiszcza COLORFALT w produkcji kolorowych mieszanek z materialem
mineralnym zaleca si¢ jego bezposrednie zuzycie po dostarczeniu od producenta - bez dhugotrwatego
przechowywania w zbiorniku magazynowym. Nie zaleca si¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia
lepiszecza COLORFALT (wskazane nie wigcej niz 2 razy).

Okres przechowywania lepiszecza COLORFALT w zbiorniku bez mieszadla w temperaturze
technologicznej (tablica 1) - nie moze przekracza¢ 3 dni. W przypadku koniecznosci diuzszego
przechowywania lepiszcza COLORFALT nalezy je schiodzi¢ do temperatury otoczenia, a po
powtoérnym rozgrzaniu przemiesza¢ w celu unikniecia ewentualnej niejednorodnosci.

Zbiomiki do przechowywania lepiszcza COLORFALT powinny byé czyste i wolne od resztek
zwyklego asfaltu.

4.3 Transport i wbudowanie

Lepiszcze COLORFALT nalezy transportowa¢ w stanie pltynnym izolowanymi cysternami
samochodowymi w temperaturze od 100 °C do 130 °C.
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4.4 Sposéb oznakowania wyrobu

Wyrdb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Do kazdej partii lepiszcza COLORFALT producent powinien zalaczy¢ informacje zawierajaca
nastgpujace dane:

- nazwg wyrobu,

- rodzaj wyrobu,

- nazwe 1 adres producenta,

- dat¢ produkeji,

- zalecenia BHP 1 zalecenia zgodne z Atestem Higienicznym PZH,

- informacje, ze wyréb uzyskatl Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-2340,

- numer i date deklaracji zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob, ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego whasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 i
oznakowal wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng IBDiM Nr
AT/2008-03-2340 dokonuje Producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnoéci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 na podstawie:

- wstepnego badania typu prowadzonego przez Producenta,
- zaktadowej kontroli produkeji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwoscel techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje oznaczenie wlasciwosci wedtug tablicy 2.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyréb, zaktadowa kontrola produkcji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Koniecznos¢ powtorzenia badan typu moze wynikaé ze zmiany Surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zaktadu produkcyjnego.
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4.4 Sposé6b oznakowania wyrobu

Wyrédb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Do kazdej partii lepiszcza COLORFALT producent powinien zalaczy¢ informacje zawierajaca
nastgpujace dane:

- nazwe wyrobu,

- rodzaj wyrobu,

- nazwe 1 adres producenta,

- dat¢ produkeji,

- zalecenia BHP i zalecenia zgodne z Atestem Higienicznym PZH,

- informacje, ze wyr6b uzyskatl Aprobate Techniczna IBDIM Nr AT/2008-03-2340,

- numer i date deklaracji zgodno$ci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujgcy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydat krajowsg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-2340 i
oznakowatl wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem  Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2008-03-2340 dokonuje Producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-2340 na podstawie:

- wstepnego badania typu prowadzonego przez Producenta,
- zakladowej kontroli produkeji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosel techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje oznaczenie wiasciwosci wedlug tablicy 2.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrob, zaktadowa kontrola produkcji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$¢ powtdrzenia badan typu moze wynikaé ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zakladu produkcyjnego.
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Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwoécei techniczno-
uzytkowych mogg stanowi¢ wstgpne badanie typu w ocenie zgodnos$ei.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji
Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specytikacj¢ i sprawdzenie materiatéw poprzez skontrolowanie dokumentéw przedstawionych przez
producenta tych materialéw i porownanie ich wlasciwosei z wymaganiami p. 3;

- kontrolg 1 badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji wyroboéw i porownanie wynikow badan z

wymaganiami p. 3.
5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Wykonywane sg:
- badania biezace,

- badania uzupelniajace.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
- penetracji w temperaturze 25 °C,

- temperatury migknienia metodg PiK,

- temperatury tamliwosci wg Fraassa,

- ciagliwosci w temperaturze 15 °C.

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace obejmujg sprawdzenie:

- stabilnosci (odpornosci na magazynowanie),

- zmiany masy po odparowaniu w cienkiej warstwie,

- temperatury zaplonu w tyglu otwartym metodg Clevelanda,

- zmiany penetracji i temperatury migknienia po odparowaniu w cienkiej warstwie.

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym grafikiem analiz. Badania biezace
nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na 20 Mg wyprodukowanego lepiszcza COLORFALT, czyli po
zapelnieniu zbiornika, w ktdérym wyrdb jest przechowywany.

Badania uzupetniajace nalezy wykonywaé¢ w celu okresowej kontroli jakosci produkcji przynajmniej

raz w sezonie, ale nie rzadziej, niz co 200 Mg wyprodukowanego lepiszcza.
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5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedhug metod podanych w tablicy 2.

5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki  do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie odpowiednimi  wymaganiami

PN-EN 12594:2007.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej

IBDiM Nr AT/2008-03-2340, jezeli wszystkie wyniki badan sg zgodne z wymaganiami.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 nie narusza uprawnien wynikajacych
z ustawy Prawo wlasnosci przemystowe] z dnia 30 czerwca 2000 r. (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz.
1117 z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentow
sktadajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 jest dokumentem stwierdzajacym przydatno$¢
lepiszeza COLORFALT do produkeji kolorowych mieszanek z materialem mineralnym w inzynierii
komunikacyjnej, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 07 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pOZniejszymi  zmianami) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIiM
Nr AT/2008-03-2340 mozna stosowaé przy wykonywaniu rob6t budowlanych wylacznie, jezeli wyréb
ten zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych,
jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem
budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat oceny zgodnos$ci 1 wydal, na swoja wylaczna
odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnos$ci z Aprobatg Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Droég i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowienn Aprobaty Technicznej IBDIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wilasciwg jakosc
lepiszcza COLORFALT do produkcji kolorowych mieszanek z materialem mineralnym oraz
wykonawcow robét drogowych od odpowiedzialnosci za wlasciwe jego zastosowanie.
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6.8 Instytut Badawczy Drog 1Mostow w Warszawie moze uchylic Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbgdnych do prowadzenia
robdt w zakresie inzynierii komunikacyjnej.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom lepiszcza COLORFALT do produkcji kolorowych mieszanek z materiatem mineralnym
firmowej instrukcji w jezyku polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2340 jest wazna do dnia 20 marca 2013 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-2340 moze byé przedluzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drog i Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem
terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek
firmy:

PDB Recykling Jerzy Gadek Sp. Jawna
66-300 Miedzyrzecz
ul. Pamigtkowa 20

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie 1 stwierdza przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Lepiszeze COLORFALTdo produkcji
kolorowych mieszanek z materialem mineralnym

do stosowania w inzynierii komunikacyjne;j
w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Techniczne;.

REKTOR

!

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 24 marca 2008 1.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Stowa kluczowe: LEPISZCZE BEZBARWNE, KOLOROWA WARSTWA SCIERALNA, MIESZANKA
LEPISZCZA Z MATERIALEM MINERALNYM, NAWIERZCHNIA DROGOWA

1 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powotah norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edvcjie. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanego dokumentu.

PN-EN 1426:2007  Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie penetracji igla (oryg.)

PN-EN 1427:2007  Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie temperatury migknienia - Metoda
Pierscien i Kula (oryg.)

PN-EN 12593:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
(oryg.)
PN-EN 12594:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Przygotowanie probek do badan (oryg.)

PN-EN 12607-1:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornoéci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza - Czg$¢ 1: Metoda RTFOT (oryg.)

PN-EN 13399:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow (orvg.)

PN-EN ISO 2592:2008 Przetwory naftowe - Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia - Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda (oryg.)

PN-C-04132:1985 Przetwory naftowe - Pomiar ciagliwosci asfaltow

Prawo whasno$ci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117 z p6zniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6Zniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)
2 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Atest Higieniczny nr: HK/B/0040/01/2007, Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie, 2007 r.

- Udostepniona przez Wnioskodawce cz¢$¢ dokumentacji ZKP
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3 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

PDB Recykling Jerzy Gadek Sp. Jawna
66-300 Miedzyrzecz
ul. Pamiatkowa 20

e-mail: stanislaw.styk{@xL.wp.pl
www: www.pdbrecykling.com.eu
tel./fax: (0-95) 742 93 21

4 MIEJSCE PRODUKCJI WYROBU

82-100 Nowy Dwor Gdanski
ul. Przemyslowa 1

tel./fax: (0-95) 742 93 21
5 ZESPOL. APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawezy Dréog i Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80

www.ibdim.edu.pl
tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31 w. 278

fax: (0-22) 675 41 27, 811 17 92



